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脆性材料からなる板材の穴あけ加工法表 題

板ガラスなどの脆性板材の穴あけ加工方法及び装置適用製品

ガラスやセラミックスなどの脆性材料からなる板材に希望する大きさの穴あけを高効率、

低コストで加工する方法の提供。

目 的

例えば、板ガラスの穴あけ加工は、直径の大きさにより異なり、ダイヤモンドコアドリルによ

る研削加工やウォータージェットによる砥粒加工で行われている。この場合、加工した全

面に、マイクロクラックが発生するばかりでなく、加工面エッジ部には欠けが発生するなど

の欠点をもつ。また脆性材料の強度は、応力集中の影響を顕著に受けるので、マイクロ

クラックが発生する場合には、極端にその強度が減少する。

本発明の穴あけ加工法は、材料の破壊を利用した打抜き加工で、ダイスとポンチにより

脆性材料からなる板材を短時間に穴あけするものであることから次のような特徴をもつ。

すなわち、穴あけ後の加工面は、マイクロクラックをほとんど伴わず、極めて滑らかで、特

に、板ガラスでは鏡面となり、さらに加工面は板面とほぼ垂直となる。
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