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微細工具の加工方法及び微細工具表 題

放電加工用微細電極適用製品

微細な放電加工用の電極は放電加工や研削加工によって作製されるが，これらの方

法では電極の作製に長時間を有する。これを克服するために，細い電極の回りの被覆

部を放電加工で除去するピーリング加工が提案されているが，この方法では電極の回転

振れに起因した位置決め精度や加工精度に問題がある。

本発明は能率的に製作でき，かつ保持部と電極部との同心度が高い放電加工用微細

目 的

発明者らは旋削加工にて直径1.0mm以下の微細な軸を加工する技術を提案している。
この方法によれば直径0.05mm，長さ3.0mmの軸を5秒程度で加工することが可能であ
る。この技術を用いると微細で円筒度の高い軸を容易に削りだすことができる。また加工
できる軸の直径は任意に変えることができるので複雑な形状をもった軸やテーパ軸をも
加工できる。

ここではこの技術を放電加工用の電極の作製用に利用している。軸の直径，長さ，軸
方向の形状を任意に選び，これらをすでに提案した方法により旋削する。これによって得
られた微細軸を電極として放電加工を行えば，真直ぐな微細穴，テーパの微細穴，途中
で直径が変化する微細穴を容易に加工できる。またこの方法ではワンチャッキングで微
細電極を削るため，チャック部と電極部との同心度は高く，従来難しいとされていた高い
位置決めや形状精度をもった工作物を容易に得ることができる。

技術概要
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