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微細電極加工装置付き微細穴放電加工方法と加工機表 題

直径1mm以下の微細な穴あけ加工機適用製品

噴射ノズルや注射針のように直径1mm以下の微細な穴を精度良く低価格で開ける技
術の開発が求められている。また、微細な穴あけ加工は機械産業や医療分野の他でも
繊維産業や食品分野等で必要とされている。本発明はこれらの要望に答えるべく開発し
たもので、放電加工用微細電極を旋削加工する装置を備えた穴あけ加工専用の放電加
工機を開発することを目的して提案したものである。

目 的

切削抵抗を制御して、直径1mm以下の微細な軸を高精度に加工する技術を開発してきた。本

発明はこの技術を放電加工用の微細電極の加工に適用し、微細な穴あけ加工を容易にかつ精

度良くできるようにしたものである。

微細放電加工に用いる微細電極を放電加工機と別の箇所で加工すると、工具の取り付け取り

外しに起因する電極の振れ回りが発生する。これを避けるため、電極も機上で放電加工によって

創成する微細放電加工機が主流となっているが、電極作製に多くの時間が掛かってしまう。

本発明では放電加工機上で旋削によって電極を作製するため加工時間が極めて短く、かつ高

精度な電極を作製することが可能である。この電極は放電加工機の主軸に取り付けられているの

で、工具の取り付け取り外しによる振れ回りは発生せず、微細な穴を高精度に加工することがで

きる。また、装着する電極旋削装置自体が小型であるため、加工機自体も小型化できる。
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